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s amorphes transparentes a tenue aux agents chimiques eleven. 

) La pr6sente invention a pour objet de nouvelles compositions amorphes transparentes et plus 
particulierement, des compositions amorphes transparentes presentant une tenue aux agents chimi- 
ques (solvants) elevee, ainsi que les objets fabriques a partir de celles-ci. 

Ces compositions comprennent deux polyamides constitues de motifs aliphatiques, acide terephta- 
lique et/ou isophtalique, diamine cycloaliphatique. L'un des deux polyamides a une teneur en motif 
aliphattque 6lev6e tandis que I'autre a une teneur en motif aliphatique faible. 
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La presente invention a pour objet de nouvelles compositions amorphes transparentes et, plus particulie- 
rement, des compositions amorphes transparentes presentant une tenue aux agents chimiques (solvants) ele- 
vee, ainsi que les objets fabriques a partir de celles-ci. 

EP-A-0 313 436 (au nom de la demanderesse) ainsi que FR-A-2 575 756 et FR-A-2 606 416 (EMS) de- 

5 crivent et revendiquent des polyamides amorphes transparents constitues de motifs aliphatiques a plus de 7 
carbones, de diamine cycloaliphatique et d'acide terephtalique et/ou isophtalique. Ces polyamides amorphes 
presenterit une tenue aux agents chimiques (solvants) qui est fonction de la proportion en poids de motif ali- 
phatique dans le polyamide amorphe. Af in d'apprecier la tenue aux agents chimiques (solvants), on utilise sou- 
vent comme parametre I'absorption d'ethanol. Ainsi, dans les cas precites, lorsque I'on porte I'absorption 

10 d'6thanol en fonction de la proportion en poids de motif aliphatique, la courbe ainsi obtenue presents un prof il 
de cloche. Pour des pourcentages faibles, I'absorption est faible, done la tenue aux solvants est bonne, et pour 
des pourcentages eleves, les resultats sont identiques. Parcontre, pourdes pourcentages intermediaires, I'ab- 
sorption est elevee, done la tenue aux agents chimiques (solvants) est faible. 

. Pour des proportions ponderales en motifs aliphatiques faibles, le polyamide cbntient de grandes propor- 

15 tions de diacide ar'omatique et de diamine cycloaliphatique, qui sont des composes d'un cout eleve et, par la, 
ce polyamide lui-meme est cher. Pour des proportions ponderales en motifs aliphatiques elevees, le polyamide 
est certes d'un cout modere mais presents I'inconvenient de proprietes thermiques et mecaniques faibles. Ain- 
si, I'homme de I'art recherchant un polyamide amorphe transparent ayant une tenue aux agents chimiques (sol- 
vants) elevee n'est pas tente d'utiliser des polyamides a pourcentage en motifs aliphatique intermediaires puis- 

20 que ceux-ci ne sont pas appropries, et doit done soit choisir des polyamides a proportion en motif aliphatique 
faible, e'est-a-dire d'un cout eleve, soit des polyamides a proportion en motif aliphatique elevee, e'est-a-dire 
avec des proprietes mecaniques et thermiques faibles; 

De facon surprenante, la demanderesse a trouve que ces inconvenients sont obvi6s grace a la presente 
; invention. . ■ 

25 Ainsi, la presente invention fournit unexomposition amorphe transparente a tenue aux agents chimiques 

elevee comprenant, en poids: ' 
, . a) 1 a 99% d'un premier, polyamide caracterise par les enchafnements: .: , 



'• o _ ■ '■ _ .d' J _ o 

'. II : ' . :■■ . ■ <■ .... 

o 

45 ■ • : • ' 

danslesquels: , < < \ - 

.. yi et y2 sont des nombres dont la somme.yi .+ y 2 esUcomprise entre 10 et 200; 

m, p, m', p' sont des nombres egaux ou superieurs a 0; 
. Z et 71, dans Jes motifs aliphatiques -NH-Z-CO- et -NH-Z'-CO-, identiques ou differents sont soit 
so un segment polymethylene {CHzKou n e S t unnombreentier egalousuperieur a 6 etde preference compris 

entre 7 et;11 , soit une sequence contenant une fonction amide resultant de la condensation sensiblement 
•, stoechiometrique d'una ou plusieurs diamine(s) aliphatique(s) contenant au moins 4 atomes de carbone 
..- . entre' les fonctions amines et d'un ou-plusieurs diacide(s) carboxylique(s) aliphatique(s> contenant au 
moins 4, et de preference au moins 6, atomes de carbone entre les foiictions acides; • 

mmmmmmmmmtm 

lesdits enchafnements etant presents en des proportions telles que les motifs aliphatiques represented 
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- moins de 55% en poidsxludit premier polyamide; et ' ' 

b) 99 a 1% d'un second polyamide caracterise par tes enchaTnerhentsr- 

et • fr . . .•• 



dans lesquels: ■ - • ' 1 ... „ 

y', ety' 2 sontdes nombres dont la somme y', + y' 2 est comprise entre 10 et 200; 
m", p", m'", p'" sont des nombres egaux ou superieurs a 0; 

Z" etZ"', dans les motifs aliphatiques -NH-Z"-CO- et-NH-Z"'-CO-. identiques ou drfferents sont soit 
un segment polymethylene 4CH 2 f n , ou n' est,un nombre entier egal ou superieur a 6 et de preference 
compris entre 7 et 11, soit une sequence contenant une fonction amide resultant de la condensation sen- 
siblementstoechiometrique d'une ou plusieurs diamine(s) aliphatique(s) contenant au moins4 atomes de 
carbone entre les fonctions amines et d'un ou plusieurs diacide(s) carboxylique(s) aliphatique(s) contenant 
au moins 4, et de preference au moins 6, atomes de carbone entre les fonctions acides; 

-HN-R'-NH- represente une amine cyctoaliphatique et/ou aliphatique et/ou arylaliphatique; 
le diacide aromatique pouvant etre remplace, a rajson d'au plus 30% en mole, par un diacide carboxylique 
aliphatique contenant plus de 4, de preference 6", atomes de carbone entre les fonctions acides, 
lesdits enchainements etant presents en des proportions telles que les motifs aliphatiques represented 
plus de 55% en poids dudit second polyamide. 

Les motifs aliphatiques -NH-Z(Z")-CO- et -NH-Z^Z'-^CO- sont obtenus, lors de la synthese, a partir de 
lactame, d'aminoacide correspondant, ou d'une condensation sensiblement stoechiometrique d'une ou plu- 
sieurs diamtne(s) aliphatique(s) et d'un ou plusieurs diacide(s) carboxylique(s) aliphatique(s). Les lactames 
contiennent au moins 7 atomes de carbone, de preference 8 S. 1 2. Les lactames preferes sont le capryllactame 
ou lactame 8, le dodecalactame, I'undecanolactame, le laur^llactame, ou lactame 12, ci-apres designe L12. 
Particulierement prefere est le L12 conduisant au motif 'l 2. '"' 

L'aminoacide correspondant est l'a>-aminoacide contenant autant d'atomes de carbone que le lactame corres- 
pondant. Les m-aminoacides contiennent au moins 7 atomes de carbone, de preference 8 a 12. Les co-ami- 
noacides preferes sont I'acide 10-aminodecanoique, I'acide 11-amino-undecanoTque, I'acide 12-aminodode- 
canoTque. 

Le diacide carboxylique aliphatique est un a.m-diacide carboxylique possedant au moins 4 atomes de carbone 
(non compris les atomes de carbone du groupe carboxylique), de preference au moins 6, dans la chaine car- 
bonee lineaire ou ramifiee. Les diacides carboxyliques preferes.sont I'acide adipique, I'acide azelaique, I'acide 
sebacique et I'acide 1,1 2-dodecano'ique. ■•• , .... ,.•>,. 

. Le terme "diamine aliphatique" tel qu'utilise dans la presente invention designe une a,«D-diamine contenant 

. entre les groupes amino terminaux au moins 4 atomes.de carbone, de preference 6 a - 1 2: La chame carbonee 
est lineaire (polymethylenediamine) ou ramifiee. Des melanges de diamines aliphatiques sont aussi envisages 

= dans la presente invention.' Des diamines aliphatiques preterees sont i'hexamethylertediamine (HMDA), la 
2.2A- et/pu 2,4,4-trimethylhexamethylenediamine, la dodecamethylenediamine,, la trimethylhexamethylene- 
diamine, la methylpentamethylenediamine, la.5-rmethylnonamethylenediamine et la decamethylenediamine. 
Le terme "diamine cydoaliphatique" tel qu'utilise dans la presente invention designe une amine de formule: 
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dans laquelle: 

A(A') et B(B'), identiques ou differentes. representent I'hydrogene, le radical methyle, le radical ethyle 
ou le radical isopropyle; - -" 

is X(X') et Y(Y'), identiques ou differents, representent I'hydrogene ou le radical methyle; 

q(q')est un nombre entier compris entre 0 et 6; 
m(m')vautOou 1. 

Des melanges de diamines cycloaliphatiques sont aussi envisages dans la presents invention. 

Le terme "diamine cycloaliphatique" couvre aussi, au sens de la presente invention, les diamines comportant 

20 une structure cycloaliphatique telle que def inie par la formule ci-dessus dans leur chafne carbonee. On peut 
citer a titre d'exemple I'isophoronediamine et le 3,6-diaminomethyltricyclodecane. Des exemples de diamines 
cycloaliphatiques sdnt, a titre non limitatif: isophdroriediamine, le bis(4-aminocyclohexyl)methane (BACM), le 
bis(3-methyW-arninocyclohexyl)methane (BACM), le bis(3-methyl-4-amino-5-ethylcyciohexyi)methane, le 
1,2-bis(4-aminocyclohexyl)ethane, le 2,2'-bis(4-aminocyclohexyl)propane et le 2,2'-bis(3-methyl-4-arninocy- 

25 clohexyl)propane7~ 

Le terme "diamine(s) arylaliphatique(s)" tel qu'utiiise dans la presente invention designe les amines de for- 
mule: •' ••' .■'■■*<"■■'•' 

H 2 N-R r Ar-R 2 -NH 2 * 

dans laquelle: 1 

- 30 R, et-R 2 , identiques ou differents, sont des residus hydrocarbones en C, a Ce, lineaires ou ramifies; 

Ar est un radical aromatique divalent qui designe un cycle aromatique ou deux ou plusieurs cycles 

aromatiques liees par un groupe alkyle. ledit radical Ar pouvant par ailleurs etre substitiie selon 
toute configuration, orthb, rheta, para. 
Des melanges de diamines arylaliphatiques sont aussi envisages dans la presente invention. A titre d'exemple, 
35 on peut citer la meta-xylylenediamine (pour laqueiie, Ar = m-phenyle, Rt = R 2 = -CH r ). 
"'• ' Les derives satures ou ceux comportant urie structure aromatique-aiiphatique dans leur cha'ine carbonee 
sont aussi envisagees dans la presente invention. A titre d'exemple, on peut citer le 1 ,3-bisaminomet hylcycic- 
hexaneetle 1,3-diaminomethylnorbornahe. ' * "* '*"'"'' 

Des melanges de diamine(s) aliphatique(s) et/6u cycloaliphatique(s) et/ou arylaliphatique(s), notamment d'iso- 

40 meres, sont aussi envisages dans la presente invention. 

Le terme "sensiblement stoechiometrique" signifie un rapport en mole diamine/diacide compris entre 1,1/1 et 
1/1,1. " • ' ; '■ ■• — • •' ;;' ' / 

Ainsi, le terme "condensation sensiblement stoechiometrique d'une ou plusieurs diamine(s) et d'un ou plusieurs 
diacide (s)" peut representer le motif 6,6 du'6jl2 par exemple. Le terme "polyamide amorphe", tel qu'utiiise 

45 dans la presente invention, designe un polyamide dont de fusion mesuree par DSC a 20°C/mn apres refroi- 
dissement a 40°C/mn est inferieure a 3 cal/g. " 

Le terme "polyamide transparent", tel qu'utiiise dans la presente invention, designe un polyamide dont le facteur 
de transmission, lorsque ce polyamide est sous forme d'une plaque mince de 2 mm d'epaisseur, est d'au moins 
70%. . . " ' \ ' . I 

so Selon uri mode de realisation prefere de la presente invention, dans ledit premier polyamide, les motifs 

aliphatiques representent moins de 45% en poids dudit premier polyamide, avantageusement moins de 40%. 

Selon un autre mode de realisation prefere de la presente invention, dans ledit second polyamide, les motifs 
aliphatiques representent plus de 60% en poids dudit second "polyamide, avantageusement plus de 70%. 
Preferentiellement, la composition comprend en poids: ... ..... 

55 ' a) 5 a' 95% dudit premier polyamide; et ' " . . 1 . ^ , v . ■ 



■ a) 20 a 80%' duditpremier polyamide; ef 
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b) 80 a 20% dudit second polyamide. 

Selon un mode de realisation prefere de la presente invention, les motifs aliphatiques desdits premier et 
second polyamides sont choisis dans le groupe consistant en les v motifs issus du capryllactame, du lauryllac- 
tame, de I'acide 12-aminododecanoique, de I'acide 11-amino-un,decanoTque, de I'acide 10-aminododecano"h 
que, et leurs melanges. Avantageusement, le motif aliphatique desdits premier et second polyamides est le 
motif 1 2 issu du lauryllactame. 1 

Selon un autre mode de realisation prefere de la presente invention, la diamine desdits premier et second 
polyamides estune diamine cycloaliphatique. Avantageusement, ladite diamine a pourformule: 




dans laquelle: 

A(A') et B'(B'), identiques ou differents, representent I'atome d'hydrogene ou le radical methyle; 

X (X') et Y (V), identiques ou differents, representent I'atome d'hydrogene pu le radical-methyle; et 

q (q*) est uri nombre entier compris entre 1 et 3; 
eventuellement rem'placee jusqu'a 50% en mole par I'isophoronediamine. . . . 

Preferentiellement, la diamine cycloaliphatique desdits premier et.second polyamides est le bis-(3-methyl-4- 
aminocyclohexyl)methan'e ou le bis'-(4-aminocyclohexyl)methane, eventuellement remplacee jusqu'a 50% en 
mole par I'isophoronediamine. 

Un autre mode de realisation de la presente invention consiste en une composition dans laquelle, dans 
le(s)ditts) premier et/ou second polyamide(s),, le rapport y,/y,+yi et/ou le rapport yVyW, est(sont) supe- 
rieur(s) a 0,5. ' , 

Les polyamides peuvent etre synthetases par n'mporteguel precede approprie connu dans fart. De pre- 
ference, ils sont prepares selon le precede tel que decrit et revendique dans EP-0 313 436, au nom de la de- 
manderesse. 

Les compositions selon la presente invention peuvent etre preparees par n'importe quel precede de me- 
lange connu de I'homme de Tart, pourvu que le melange' soit'effectue a gne temperature suffisante pour que 
les polyamides spient a r'^tat'fondu.' ' .' " T . w " , »■ 

Un precede prefere est le compoundage, qui consiste a" charger les polyamides sous forme de granules 
dans une extrudeuse classique, a une temperature sup6rjeur,e a la temperature de transition vitreuse Tg, avan- 
tageusement entre 250°C et 400°C. ' V. ' "V .. 

Un autre precede consiste a m6langer lesdits premier et second polyamides, dont Tun au moins est a I'etat 
de prepolymere dont le degre de polymerisatioh est d'au moins 50%, en presence d'un catalyseur d'amidifi- 
cation ou de transamidif ication, tel que I'acide phosphorique ou hypophosphoreux. 

Les compdsitibns selon la'presente invention sont amofphes et transparentes, avec une tenue aux agents 
chimiques (solvants) eievee ainsi que'de bonnes proprtetes mecaniques etthermiques, alors>quele polyamide 
presentant la m^me proportion de motif aliphatique mais obtenu directement par synthese a une tenue aux 
solvants mediocre. 

D'autres composants peuvent §tre ajoutes a la presente composition, tels que les^additifs et charges clas- 
siques, ou un autre polyamide. Ce dernier polyamide pieut etre un polyamide amorphe tel que d6crit ei-avant. 
Les additifs classiques comprennent, par exemple, les stebilisants a la lumiere et/ou lachaleur.-colorants, azu- 
rants optiques, plastifianfs, agents de demoulage; agents d'ignifugation et autres. Les chajrges cla,ss'iques 
comprennent, par exemple, les charges minerales telles que scories, kaolin, magn^sie,' talc, f ibres de verre. 
' La presente invention a done aussi pour objet line cbmpositioncomprenantde plus une^charge et/ou un 
additif classique. ' " " .■*.•.-, -< . .* ■"■ 

La presente invention a aussi pour objet les objets obtenus a partir de la presente composition amorphe 
transparente. Ces objets peuvent etre fabriques par tout precede classique tel que J'extrusion, le moulage-in- 
jection et autre. ~ 

Dans les exemples qui suivent. le module de flexionest determine suivant la norme ASTM D 790 apres 
conditionnement. L'absorption a I'ethanol est mesuree sur des eprouvettes type IFC Institut Frangais du Caout- 
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chouc d'epaisseur 2 mm et de poids environ 1 g, prealablement sechees, apres 8 jours d'immersion dans I'etha- 
nol pur a 25°C. La valeur est donnee en pourcentage d'augmentation du poids. 

Les exempies suivants sont donnes a titre illustratif de la presente invention et ne doivent pas etre consi- 
d6res comma limitatifs de la portee de celle-ci, susceptible de nombreuses variantes aisement accessibles a 
5 I'homme de I'art 

EXEMPLES 1 A3 



Les exempies 1 a 3 sont realises par compoundage a I'etat fondu a i'aide d'une extruseuse bivis Haacke 
de laboratoire a partir de melanges de granules de polyamides transparents synthetises a I'etat fondu. Les 
polyamides transparents sont synthetises a partir de: iauryllactame (L12), acides terephtalique (TA) et isoph- 
talique (IA) et bis-(3-methyl-4-aminocyclohexyl)methane (BMACM). Les polyamides A et B etleurs proportions 
respectives en poids sont tels que la proportion en poids de motif aliphatique dans le melange final est identique 
pour les quatre exempies. 

EXEMPLE 4 (comparatif) 

Cet exemple comparatif est le polyamide obtenu par synthese directe, ayant la meme proportion en poids 
de motif aliphatique que dans les exempies 1 a 3. 

Dans le tableau 1 sont portes, pour les exempies 1 a 4, les compositions molaires, le pourcentage en poids 
de motif aliphatique -c'est-a-dire L1 2-, les fractions massiques des polyamides dans le melange, les conditions 
de compoundage -temperature et vitesse- et les proprietes des polyamides (absorption d'EtOH, module de 
flexion). 

• ■ TABLEAU 1 




1/O.7/0.3/1 33.0 
1/0.7/0.3/1 33.0 
1/0.7/0.3/1 33.0 



EXEMPLES 5 A 11 ET 12 (comparatif) 

Les exempies ont ete realises suivant le mode operatoire de I'exemple 1 . Les resultats sont consignes dans 



L'exemple 12 est I'exemple comparatif dont la proportion en poids de motif aliphatique est egale a celle 
des exempies 5 a 11. 
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L12/TA/IA/ 


_Li2_ -ill 

33.0 44 


U2/W/IV 


»3.7 
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JZS_ 
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5 1/0.7/0.3/1 


30/1/0^1 




320/60 


1720 




6 1/0.7/0.3/1 


33.0 . 44 






.37.8 


320/60 


1690 


24.4 




7 1/0.7/0.3/1 


33.0 44 


13/1/0/1 


86.5 ' 




320/60 


1660 


24.9 




8 1/0.7/0.3/1 


33.0 44 






43.3 


320/60 






15 


9 1/0.7/0.3/1 


33.0 44 


8/1/0/1 




46.2 










10 1/0.7/0.3/1 




7/1/0/1 




48.5 


280/60 ' 








11 1/0.7/0.3/1 




3.8/1/0/1 


S5.2 . . 


66 < * 










12 




2.4/1/0/1 


54.2 • 






1SS0 





EXEMPLES 13 A 19 ... 

Dans ces exemples similaires aux exemples 1 a 3, le polymere a proportion en motif aliphatique faible est 
synthetise a partir de L12, TA, IA, BMACM, tandis que le polymere a proportion en motif aliphatique eleve est 
synthetise a partir de L12, TA, IA, bis-(4-amindcyclbhexyl)methane (BACM). 

Les compositions, conditions operatoires et proprietes des polymeres transparents obtenus par compoun- 
dage sont donnees dans le tableau 3. 



TABLEAU 3 ■ 



Poldi u». 



. 1/P.7/0.3/X 
1/0.7/0.3/1 
1/0.7/0.3/1 
1/0.85/0.25/1 
1/0.8/0.2/1 



7/1/0/1 
7/1/0/1 
7/1/0/1 
7/1/0/1 
7/1/0/1 
7/1/0/1 
7/1/0/1 



34.6 



280/60 
280/60 
280/60 
280/60 
280/60 
280/ 60 
280/60 



1850 
1730 
.1600 
1450 
1305 



37.6 



EXEMPLES 20 ET21 

50 

Ces exemples sont mis en oeuvre selon le meme mode operatoire que I'exemple 1. Les resultats sont 
consignes dans le tableau 4. 

EXEMPLES 22 A 24 

55 

Ces exemples sont mis en oeuvre selon le meme mode operatoire que I'exemple 1. Dans ces exemples, 
le diacide est I'acide isophtalique exclusivement. Les resultats sont consignes dans le tableau 4. 
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EXEMPLE 25 (comparatif) ■ 

Le.polyamide.selpn I'exemple 25 est obtenu .parsynthese directe et presente en poids la meme compo- 
sition que celle de I'exemple 24. Les resultats sont consignes dans le tableau 4. 



Em. L12/TA/IA/BMACM 



L12 »*l«n 



20 0.8/0.6/0.4/1 28.3 Vl/0/1 77.5 40 

21 0.8/0.4/0.4/1 23.3 7/1/0/1 77.5 50 

22 1/0/1/1 33.0 - " 

23 - 7/0/1/1 77.5 100 

24 1/0/1/1 33.0 7/0/1/1 77.5 48.5 
23 2.4/0/1/1 34.2 



Revendications 



1.- Composition amorphe transparente.,a tenu&aux agents chimiques elevee comprenant, en poids: 
30 a) 1 a 99% d'un premier polyamide caracteris6 par les enchaTnements: — 



• • • - o 



dans lesquels: 

y, et y 2 sont des nombres dont la somme y, + y 2 est comprise entre 10 et 200; , 
m, p. m', p' sont des nombres egaux ou superieurs a.O; 

Z et Z',:dans les motifs aliphatiques -NH-Z-CO- et -NH-Z'-CO-, identiques ou differents sont soit 
: .un. segment polymethylene 4CH 2 )- n i0u n est un nombre entier, egal ou superieur a 6 et de preference 
compris entre 7 et 11, soit une sequencecontenant une fonction. amide resultant de la condensation sen- 



,-HN-R-NH- represente une amine cycloaliphatique et/ou aliphatique et/ou arylaliphatique; 
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le diacide aromatique pouvant Stre remplace, a raison d'au plus 30% en mole, par un diacide carboxylique 
aliphatique contenant plus de 4, de preference 6, atomes de carbone entre les fonctions acides, 
lesdits enchaTnements'etant presents en des proportions teiles que les rriotifs aliphatiques representent 
moins de 55% en poids dudit premier polyamide; et '' ' 
b) 99 a 1% d'un second polyamide caracterise par les enchatnements: 



-fl-:^i-(+.---!-y-,-.-|f:-,_.y 7 



dans lesquels: 

y'i et y' 2 sont des nombres dont la somme y', + y' 2 est comprise entre 10 et 200; 
m", p", m'", p'" sont des nombres egaux ou superieurs a 0; 

Z" etZ"\ dans les motifs aliphatiques -NH-Z"-CO- et-NH-Z"'-CO-, identiques ou differents sont soit 
un segment polym6thylene {CH 2 h.ou n' est un nombre entier egal ou superieur a 6 et de preference 
compris entre 7 et 1 1 , soit une sequence contenant une fonction amide resultant de la condensation sen- 
siblement stoechiometrique d'une ou plusieurs diamine(s) aliphatique(s) contenant au moins 4 atomes de 
carbone entre les fonctions amines et d'un ou plusieurs diacide(s) carboxylique(s) aliphatique(s) contenant 
au moins 4, et de preference au moins 6, atomes de carbone entre les fonctions acides; 

-HN-R'-NH- represente une amine cycloaliphatique et/ou aliphatique et/ou arylaliphatique; 
le diacide aromatique pouvant etre remplac6, a. raison d'au plus 30% en mole, par un diacide carboxylique 
aliphatique contenant plus de 4, de preference 6, atomes de carbone entre les fonctions acides, 

lesdits enchaTnements etant presents en des proportions telles que les motifs aliphatiques representent plus 

de 55% en poids dudit second polyamide. 

2. - Composition selon la revendication 1 , caracterisee en ce que, dans ledit premier polyamide, les motifs 
aliphatiques representent moins de 45% en poids dudit premier polyamide. 

3. - Composition selon la revendication 2, caracterisee en ce que, dans ledit premier polyamide, les motifs 
aliphatiques representent moins de 40% en poids, dudit premier polyamide. 

4. - Composition selon j;une quelconque des revindications 1 a 3, caracterisee en ce que, dans ledit second 
polyamide, les motifs aliphatiques representent plus de 60% en poids dudit second polyamide. 

5. - Composition selon la revendication 4, caracterisee en ce que, dans ledit second polyamide, les motifs 
aliphatiques representent plus de 70% en poids dudit second polyamide. 

6. - Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, comprenant, en poids: 

a) 5 a 95% dudit premier polyamide; et 

b) 95 a 5% dudit second polyamide. 

7. - Composition selon la revendication 6, comprenant, en poids: 

a) 20 a 80% dudit premier polyamide; et *• . . •.. . . , 

b) 80 a 20% dudit second polyamide. „.i, •, 

"_ 8 - : Composition selon I'une quetfconqu'e des revendications 1 a 7-;- caracterisee enceque les motifs ali- 
i-'phatiques desdits premier et setohd polyamides sont choisis dans le groupe consistant en les: motifs issus du 
capryllactame, du lauryllactame, de I'acide. 12-aminododecanoique, de I'acide 11-amino-undecanoi'que, de 
racide'10-aminododecanoi'que, et leurs melanges. . ' ' :.. ' 

• 9.- Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterisee en ce que le motif alipha- 
tique desdits premier- et second-polyamides est le motif 12 issu du lauryllactame. =• ~ >-.< 
■ 10.- Com'position : selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, caracterisee en ce que la diamine des- 
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dits premier et second polyamides est une diamine cycloaliphatique. H«Hi* 
11.. Composition selon la revendication 10, caracterisee en ce que ladite diam.ne cycloaliphatique desd.ts 
premier et second polyamides a pour formule: 




dans la jJ u «'J e et b ^ identjques ou diff6rentSi r e P resentent I'atome d'hydrogene ou le radical methyle; 

X (X') et Y (Y'), identiques ou differents, represented I'atome d'hydrogene ou le radical methyle; et 

q (q') est un nombre entier compris entre 1 et 3; 
eventuellement remplacee jusqu'a 50% en mole par I'isophoronediamine. 

12 - Composition selon la revendication 11 , caracterisee en ce que la diamine cycloaliphatique desdrts pre- 
mier et second polyamides est le bis-(3-methyl-4-aminocyclohexyl)methane ou le bis-(4-aminocyclohexyl)me- 
thane. eventuellement remplacee jusqu'a 50% en mole par I'isophoronediamine. 

13. - Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 12, caracterisee en ce que, dans MW*) 
premier et/ou second polyamide(s), le rapport yi /y 1+ y 2 et/ou le rapport yyy',+y' 2 est(sont) supeneur(s) a 0,5 

14. - Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 13, caracterisee errce qu elle comprend 
de plus une charge et/ou un additrf classique. 

15. - Objets obtenus a partir d'une composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 14. 
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